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PRILOG REZENJU O ODOBRENJU TIPA MERILA BROJ 0201-552-2-80

PODACI O METROLOSKIM SVOJSTVIMA I UPOTREBLJIVOSTI MERILA
TIP E 55, GE 55 i GE 55-VB

Klasa tadnosti CAD
Merni opsegdg Max £ 200ky

Podel jak vage prema Pravilniku o metrolofkim uslovima za
merila mase - vage sa neautomatskim funkcionisanjem, k1~
ase tadnosti (I, (IId>, CIII> i CIIII> ¢"Sl. list SFRJIY,
br. 487> moZe biti:

e = d 2 Max ~ 3000
Min merenje ne sme biti manje od merenja pri kome je gre-
Zka merenja jednaka podel jku overe, ali ne manje od Maxs10.

Referentni usl ovi

Elektromehanifka vaga mora ispuniti metroloske uslove u po-
gledu granica dozvoljenih grefaka pri:
~ promeni napona napajania od =15% do +10%
nazivne vrednosti
~ promeni frekvencije od -2% do +2%
. nazivne vrednosti
- promeni temperature od =10°¢C do +40°C

Namena mer i1 a

Elekiromehani&ka vaga je namenjena za merenje jednakih ko-
kolidina masa prema unapred odredjenoj nazivnoj vrednosti.
Frema n&inu rada i konstrukciji vaga wmoZe biti izradjena

kan "bruto' ili “neito’” vaga, a prema vrsiti upoirebl jenog do-
zatora vaga mo¥e biti namenjena za merenje pragkastih ili
zrnastih materi jala. '

&) novne xarakteristike konstru-
k i je i funkcionalnost mer il a

O h

Nafin funkcionisanja merila
Rad merila zasniva se na principu rada elekiromehanickog
mernog pretvaraa sa otpornim mernim trakama. Elektriéni

‘signal, proporcionalan opteredenju, od elektromehanidkog

mernog pretvaraa posle pojaZanja, As/D konverzije i obra-
de u mikro-radunaru koristi se za upravl janje radom vage,
a na pokazivafu se iskazuje kao podatak o izmerenoj masi.

Prijemnik mase
Delovanje sile usled opteredenja na prijemnik mase pre-

e,
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nosi se preko sistema poluga ili direktno na merni pret -
varaf. Za3%tita mernog pretvara&a od preopteredenja izve-
dena je sa vijkom, a dinamiXki uticaji se priguiuju opru-
gom smeStenom u vudnoj £ipki.

Ako se ufvridenje ko%a izvodi krutom vezom onda njena Slo~
bodna duZina ne sme biti manja od 30 cm, a ako se udvride-
nje kofa izvodi uZetom (sajlom) ili Jje veza preko noZeva

i leZista slobodna du¥ina veze ne sme biti manja od 15 cm.
Prema konstrukci ji kofa moZe biti upotrbl jeno od jedan do
Zetiri merna pretvara&a.

1.5.3 Elektromehani&ki merni pretvarad

U vagi se mogu koristiti elektromehani®ki merni pretvaradi
na savijanje odobreni za primenu u elektro-
mehanickim merilima mase sa neautomatskim funkcionisanjem
proizvodnje:
- HBEM, Hottinger, tip Z6H3 ili ZAHZ2, odnosno ZBC3I ili ZBCE
~ Philips GmbH, Hamburg, tip PRG223

5.4 Osnovne funkcije i slementi vage sa elektronskim urediajem

Lip SPEEDAC 7

- Uredjej =za doveodjenje pokazivanja u podrul je nules pri
ukl jufenju vage

= Uredaj za poluautomatsko dovodjenije pokazivania u podru-—
Cje nule u automatskom reZimu rada vage

- Urediaj za automalsko podefavanie nule prema srednjo
vrednostiri prihvaia za nulu merenua vradnost kada je
prijemnik mase prazan i kada je kontrola mirovania bazi-
Tana na dva ili viZe merenja u granici +--0, 28d, adnosno
kada je kontrola mirovanja bazirana na najimanjs pat uza-
stopnih mernjia sa granicom +--0, 5d

Meada

\.

n-d

- Automaisko izjednaZavanje tare (subtrakiivna tara) kod
svakog punjenja '

— Autcmatska korekcija naknadnog punjenja prema izabranom
broju i intervalu merenja

- Automatski dozirno vremenski regulator za podeSavanje
optimalne koli&ine grubog doziranja

- Brojal merenja kojim se moFe postaviti Zel jeni broj me-
renja ) :

- Memarija za 15 razliZitih vrsta funkcija za nazivnu vre-
dnost, ocdnos finog i grubog punjenja, granice toleranci-
Jje i za prethodni izbor kolifine za merenje

- Testni program ( test sedmosegmentnog pokazivafa, analo-
gni test i program za dijagnosticiranje greike D

- Indikaci ju poloZaja nule u granicama +/-0,25d

= Ograni&enje pokazivanja preko Max merenja uvecdanog do 9d
~ Serijski izlaz za prenocs podataka



Sl

3
1.6 Identifikacija merila

Na slikama u prilogu dat je izgled ovog merila sa mestima
za Zigosanje.
Oznake tipova vaga sa navedenim elekironskim uredjajem
SPEEDAC 7 su:

E 55 elekiromehanicdka neto vaga

GE 55 elektromehanicka bruto wvaga

GE 55-VB elektromehanidka bruto wvaga

Oznakama tipa dodaje se i oznaka vrste dozatora i to: 6 za
materi jale kao 3to su Zitarice, A za materijale kao Zto je
braZno za jelo, SS za cement i slié&ne materijale, DS =za
praskaste PVC i sli¢ne materijale, B za stofnu hranu i sli-
cne tefko tekude materijale i V za brafnaste gradjevinske

materi jale
3 1.7 Natpisi i oznake
U skladu sa zahtevima Pravilnika o metrcleodkim uslovima za
vage sa aulomatskim funkcionisanjem ( "Slu¥beni list SFRIY,
asredno j

br. 184 ) nanose se na naitpisnu plodicu i u nepos
nii pokaziva&a.

wenad brzina rada {ciklusa u minutil zavisi od nazivne
mase doziranja i vrste materijala koji se meri.

2 NATIN  ZIGOSANJA  MERILA
Zigosanie merila vrii se sa osnovnim i godifZniim é‘gmm za
bno pr 1p remd jenom mestu i Zigom ili nalepni-
i

meriia na pose
s

cama preama u prilogu.

3 NAPOMENE

3.1 Uz svaku vagu mora biti isporufeno uputstveo o rukovanju i
) odrZavanju merila, koje posebno mora da sadrZi uslove za
b 1Spravno korisdenje i furkcionisanje merila.

3.2 Ovim refenjem o ocdobrenju tipa merila ne po*vrdUJv se svoj-

stva merila u pogledu bezbsdnosti.

U Beogradu,
1991.10.02.
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_TAZNOS DELOVANJA SILE Chronaos
BRUTC VAGA ZA CTVORENE Richardson_

Howe Richardsan
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PREXCS DELCVARJA SILE

— Sore wa Ak o TeneTT, vRECE . — Chronaos

Howe Rlchardsgq :
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Chronaos
— DBRUTO VAGA 34 PREUMATSHIM _ Richardson
SUSJEIS Howe Richardsan

1= ¥erni pretvarad | 7 = pefidte vreée

2 = VuCna Sipka & = Poluga

3 = Prenosnik 9 =Kos

4 = Polugd 10 = “ozz:*qa ’lapna

§ = Teg za izjedn. 11 = 3lastidni svo Jffung

6 = Cevni uvodnik

X =Du¥ina vod_jﬂi-c‘é = 300mm 16.11.87
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